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Abstrakt:  

Funkční vzorek byl navržen na základě experimentální rekonstrukce technologického postupu 

zhotovení ručního razidla mincí z období ražby pražských grošů Václava II. (1278—1305). Funkční 

vzorek se skládá z horního a spodního razidla zhotoveného ze svářkového nízkouhlíkového železa (0,1 

% C) s kovářsky navařenou vrstvou nauhličeného svářkového železa (svářkovou ocelí s obsahem 0,3 % 

C), do které byl vytvořen obraz mince. Spodní razidlo s averzní stranou a horní razidlo s reverzní 

stranou obrazu mince byly nejprve kryty přípravkem proti okujím a poté zahřáty na teplotu 800 °C  

a zakaleny do vody za pomalého míchání. Zakalená razidla ze svářkové oceli nebyla dále popuštěna.  

Funkční vzorek razidel byl testován v rámci experimentální rekonstrukce ruční ražby replik pražských 

grošů v podmínkách konzervátorského pracoviště Metodického centra konzervace Technického 

muzea v Brně popsané v odborné studii [1] a památkovém postupu „Uměleckořemeslné technicky 

zlatnictví“ Technického muzea v Brně z roku 2022 [2].  

Testování prokázalo funkčnost razidel a hypotézu, že historická dílčí technologická operace 

s dobovým názvem „ocelování“ (též „vocelování“) označuje opatřování ražebních kolků kalitelnou 

ocelovou částí, do které se vytvářel obraz mince. Experimentálně bylo tedy ověřeno, že se nejedná 

jen o „pouhé“ tepelné zpracování kalením, ale proces v sobě zahrnuje rovněž obohacování železa 

uhlíkem. Funkční vzorek může být využit pro testy ověřování dílčích historických postupů ruční ražby 

mincí a vědecké zkoumání ražebních znaků včetně pravosti historických mincí. 
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Abstract: 

The functional specimen was designed on the basis of an experimental reconstruction of the 

technological procedure for the production of a hand coining die from the period of the manual 

coining of a Prague groschen of Wenceslaus II (1278–1305). The functional specimen consists of an 

upper and a lower die made of wrought low-carbon iron (0.1 % C) with a forged layer of carburized 

wrought iron (wrought steel with 0.3 % C) into which the image of the coin was formed. The lower 

die with the obverse side and the upper die with the reverse side of the coin image were first 

covered with an anti-scale agent and then heated to 800 °C and quenched in water with slow stirring. 

The quenched wrought steel coining die was not further tempered.  The functional specimen of the 

coining die was tested in the experimental reconstruction of the manual coining of replicas  

of Prague groschen in the conditions of the conservation workplace of the Methodological Centre of 

Conservation of the Technical Museum in Brno described in the expert study [1] and the heritage 

process "Art and Craft Techniques of Goldsmithing" of the Technical Museum in Brno from 2022 [2].  

The testing proved the functionality of the coining die and the hypothesis that the historical sub-

technological operation with the original term "steeling" (also in Czech „vocelování“) refers to the 

forging of the coining die with a wrought steel part, into which the image of the coin was formed and 

then quenched. It has therefore been experimentally verified that it wasn´t “just” heat treatment by 

quenching, but the process includes increasing the carbon content as well.  The functional specimen 

can be used for tests to verify partial historical procedures of manual coining and for scientific 

investigations of coining features, including the authenticity of historical coins. 
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Technické parametry: Funkční vzorek je vyroben z materiálu o receptuře ověřené experimentální 

rekonstrukcí historického postupu. 
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Kategorie nákladů: pod 100 000 Kč 

Popis funkčního vzorku: Ruční razidlo mincí zhotovené experimentální rekonstrukcí historického 

postupu se skládá z horního a spodního razidla (obr. 1): 

 Materiál horního a spodního razidla: Těla razidel jsou zhotovena z kovaného svářkového 

železa s obsahem uhlíku 0, 1 % s nakovanou svářkovou ocelí s obsahem uhlíku 0,3 %.  

 Rozměry horního razidla: délka 150 mm (hloubka nakované svářkové oceli 8 mm), průměr 31 

mm (obr. 2). 

 Rozměry spodního razidla: délka i s trnem 120 mm, délka bez trnu 50 mm, horní průměr 32 

mm (hloubka nakované svářkové oceli 6 mm), spodní průměr 50 mm (obr. 2). 

 

Obr. 1: Fotografie funkčního vzorku „Ruční razidlo mincí zhotovené experimentální rekonstrukcí 

historického postupu“, složené z horního (vlevo) a spodního razidla (vpravo).  
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Obr. 2: Technický nákres funkčního vzorku „Ruční razidlo mincí zhotovené experimentální 

rekonstrukcí historického postupu„ s rozměry horního a spodního razidla.  
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